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(57) Реферат: 

Изобретение относится к штампам для обработки металлов давлением и может 

быть использовано для штамповки сферических запорных элементов. Штамп 

содержит верхнюю половину с полусферической полостью, в которой соосно ее 

вертикальной оси установлен верхний направляющий палец, и нижнюю половину с 

полусферической полостью, в которой соосно ее вертикальной оси установлен 

нижний направляющий палец. При этом нижний направляющий палец имеет 

радиальное отверстие, в котором с возможностью поступательного перемещения 
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установлен подпружиненный пружиной упор. Упрощается процесс штамповки. 2ил.
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